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航泰金属管路密封剂使用说明书
【产品简介】

“航泰-金属管路密封剂”是镇江航泰公司经过多年潜心研究生产的一种新型民用厌氧

型金属管路密封产品，本产品在金属螺纹内因缺氧并在金属离子的催化作用下聚合成

为耐老化、耐腐蚀、无毒不溶之热固性柔性塑料，使用寿命远长于钢材。广泛用于消

防、空调冷热水、空压、油管等金属管路螺纹密封锁紧。彻底解决因使用传统固体密

封材料施工效率低,渗漏严重的问题。

【使用方法】

● 施胶前应用棉纱或抹布擦净管牙上的油污，污尘及水渍等杂物并干燥处理。

● 将胶分别涂在内丝和外丝管牙上并用胶刀或条状物（比如筷子等）刮匀，将内

丝外丝先用手拧紧，再退出再拧紧再退出，如此反复两三次，观察下以确保至少有四

至五螺牙处的胶液是均匀的，如果不均匀请再次补涂胶并把内外丝管牙上的胶涂覆均

匀，最终使内外丝螺牙凹槽内的胶呈饱满均匀分布，装配时应尽快拧紧并用管钳打紧，

特殊情况无法用管钳的，要确保内外丝至少五个管牙是配合紧密的（即拧进去至少 5
个丝口）尽快调整好角度，固化后不易调整，静置即可。

● 第三代 150液态生料带用于法兰平面密封时应先除去表面油污，在法兰的两个接

触面涂上适量胶液并刮匀，装配闭合即可。

● 对国标且 DN25以下小管径螺纹可单面涂胶，其余均需双面涂胶。

● 如用于钢、铁活性金属的国标螺纹，环境温度在 25℃以上时安装后 24小时试压，

环境温度在 0-25℃时，安装 48小时后可试压，0℃以下施工要求配合本厂活化剂使用。

用于不锈钢，合金钢时间延长一倍。

【注意事项】

● 涂胶前应擦拭螺纹上的油污，如油污过多，应用清洗剂清洗，否则胶液不能固化

完全，会影响密封效果。

● 镀镍、镀铬、异形铜件或其它惰性金属材质不建议使用本产品。

● 本品为金属管路密封剂，只在金属缝隙内固化，从牙口内挤出的胶液因接触空气

而长久不会固化，擦除即可，以免滴落污染工作环境。对双面非金属或者一面金属一

面非金属的螺纹不适用，螺牙有油漆的也不适用。

● 本品不适于饮用水行业密封，也不适于纯氧及强氧化剂介质的密封。

● 后段安装时防止过度用力，以避免前面已安装好正在固化的接头跟随转动。

● 可重复使用，拆卸后接头胶体需用钢丝刷清除，重新涂胶。

● 本品不适于气体灭火管道的密封。

● 禁用手指涂胶，施工时须戴手套，禁戴被胶液浸湿手套操作，否则可能对过敏体

质或手上有微小伤口的人员产生过敏，工作完毕后应及时消洁洗手，如不慎误入眼中

应立即用清水冲洗。

● 航泰三代 150为易拆卸产品，一般情况可用管钳拆卸，针对大口径 DN50以上拆

卸强度大时，可用喷枪加热拆卸。

【免责声明】

● 本产品通过国家化学建筑材料测试中心检测，符合液态生料带行业标准，实验

室测试耐压 50kg/cm²，该数据为实验室数据，并不代表任何条件下均可达到该标准，

耐压 50kg/cm² 以上特殊要求需咨询厂方后方可使用。非标或异型管件长期高温工况

请咨询厂方后使用。

● 本品主要用于材质为钢、铁的民用管道工程密封，不适用机械设备制造所需的

不同强度，不同材质，不同粘度，不同工作温度，耐振动，耐各种油脂，需维修拆卸

等特殊参数要求，设备制造相关密封剂登陆本厂网站查询或咨询航泰。

【敬告客户】

● 镇江航泰公司所生产的密封剂外箱封箱带和打包带印有“航泰”商标标识，产

品上均有防伪二维码和合格证，谨防假冒伪劣产品造成严重工程隐患，可用手机扫描

标签，管尾或外包装上的二维码进入航泰官网鉴别真假。

【你问我答】

1.市售的液态生料带和厌氧胶是同一产品吗？

答：现在市售的第二代，第三代液态生料带，各个厂家虽然标号叫法不同，但本质

都属于厌氧胶的范畴，厌氧胶根据不同的用途其配方千变万化，市售的液态生料带只

是我们厂家根据民用管道密封这一领域特别研制的一种厌氧胶产品。

2.用航泰液态生料带密封管螺纹，如出现少量漏点是什么原因？

答：主要原因是管牙配合间隙过大，比如航泰 150的最大密封间隙为 0.3mm，遇到

配合间隙为 0.5mm 的非标管件，装配后有 0.2mm 的间隙会躲藏空气，影响了正常固

化，最简单的办法是双面涂胶，使空气无处躲藏。
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3.未留足固化时间试压出现漏水怎么办？

答：发现渗漏立即泄压，放水，再过 48小时，大多数漏点会自行修复。

4.安装数小时后发现角度不对要调整，对密封有无影响？

答：安装时可任意调整角度，装配 10分钟后就不能再调整角度，否则已形成的密封

层会出现破损，产生一定比例的漏点。

5.是否需要像使用铅麻一样，尽可能大力拧紧？

答：标准管件由于螺牙多且间隙小，无需大力拧紧，但市售较多牙少间隙大的非标

管件，为确保密封效果请双面涂胶，并用管钳尽量打紧，确保牙口内无空气。另请特

别注意拧紧管件时不要让之前已安装好正在固化的接头跟随转动，否则有可能产生渗

漏。

6.使用航泰产品是否需要再缠麻丝或生料带？

答：不需要，因为如果使用二者会导致胶液无法与金属接触，没有金属离子的催化，

胶液是不会固化的。

7.抢修管道或气温过低等原因需要安装后马上投入使用有没有办法？

答：将胶液倒入容器中，用锉刀在铜阀门上挫一些铜粉，根据气温高低加入 1-3%，

搅拌后安装，夏天约 30-60分钟，冬季约 2小时即可承压。如果需要更短时间，将铜

粉加多一些，可以在 30分钟承压。调好的胶要及时使用否则很容易固化。

8.如果一面是不锈钢螺纹，一面是铜或铁螺纹是否能密封？

答：不建议使用，由于不同材质的配件不是出自同一个厂家，要注意牙口间隙是否

过大，特别是铜配件，由于材料贵，一般螺纹较少牙口都较深，涂胶时很难确保内外

牙都涂抹均匀，造成丝口没有足够的胶来填充，导致密封效果不甚理想。

9.国标管件和非标管件的主要区别是什么？

答：国标管件厚重，牙数多，比如 DN50外接头，有 9-10牙的为国标，5-6牙是非标。

国标牙用手只能旋进一半左右，后面几牙是紧配合，需要管钳辅助才能到位，非标牙

用手轻松的几乎可以旋到底。市场上销售的国标件较少，要特别注意非标件必须双面

涂胶。

10.液态生料带是否可用于采暖管道密封？

答：可用于 80℃以下热水采暖，不可用于蒸汽采暖。因 0.3MPa 以上的蒸汽温度已达

到 135℃，已超出液态生料带的安全工作温度，另注意用于热水管道施工时将管牙中

挤出多余的胶液及时擦去，避免供暖时因高温使挤出的胶液变稀滴到地板上。

11.如何简单测试是否假货，假货的危害有哪些？

答：在管螺纹内部不好判断，可用不同材质的M10的螺丝测试，用假货和航泰产品

分别涂在M10的镀锌和 304不锈钢螺丝上拧好，室温放置 12小时后用扭力数显扳手

拆开，航泰产品在两种材质螺丝上的破坏扭矩在 13N.m以上，假货在镀锌螺丝上扭矩

可能还能达到 6N.m 左右，在不锈钢上是几乎不固化的状态，没有什么扭力。因此假

冒产品在复杂工况下的质量极不稳定，在除了产品质量可能造成工程隐患外，安装工

程中使用假冒产品如被监理或甲方发现，工程得不到验收，经销商拿不到材料款，各

地已多次出现这样的问题。

12.在环境气温很低时能施工吗？

答：建议在零下 5℃以上的环境施工，零下 5℃以下施工的管道，需等气温回升到 5℃
以上至少 48小时以上才可以试压。

13.航泰二代产品冬季粘度变大，胶挤不出来怎么办？

答：最简单的方法是用热水浸泡一下，胶液会迅速变稀。

14.航泰液态生料带过稠或者过稀是否与质量有关，是不是稠了就是质量好，稀了就是

质量不好？

答：航泰液态生料带的粘稠度与质量没有直接关系，使用后都不会漏水，由于航泰

产品主体材料为液体树脂（且含量是一定的）该树脂会像所有粘稠液体一样随温度变

化，其粘稠度变化比较大。比如食用油，机油等，冬天会变稠，夏天会变稀。航泰公

司一般会按照季节适当增减增稠剂来调节稠稀度，对于客户来说过稠和过稀都会对施

工造成不便，但其有效成分是不变的，所以质量不用担心。航泰公司十年来一直致力

于为客户带来满意的产品体验，我们会精益求精，持续进步。

15.胶的颜色和质量有关吗？

答：液态生料带本色为无色透明液体或膏状体，其颜色都是后来添加的，所以颜色

深浅和质量没有关系。

16.胶里面有气泡是怎么回事？

答：气泡是生产过程中产生的，可经过抽真空去除，但除不除各有利弊。气泡可以

延长保质期增加储存稳定性，且经过一段时间会在包装内自行排出，所以不会影响使

用。

17.液态生料带里的气味是怎么回事？

答：气味来自于胶里面的甲基丙烯酸和过氧化物，所有的厌氧胶都会存在。

18.用液态生料带成本高吗？

答：如果仅比较材料费，材料成本约为聚四氟乙烯生料带的 60%。经核算，如果一

个安装工程使用了 5000 元的液态生料带，对比以前使用的聚四氟乙烯生料带或麻丝
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节省的安装人工费，补漏点的人工费及延误工期造成的费用，往往超过 5000元。使

用液态生料带是成本较低的方法。

重要提示：非标玛钢管件要大幅延长固化时间

概念解释：

国标管件的定义：管牙是标准的锥形，用手只能旋进一半或 2/3，余下的 3-4
个牙要用管钳才能拧到位，外观牙多，管件厚重，由于价格高，市场上较少销售，

如何辨别某品牌的管件是否国标？只需看该厂 DN50的直接，如有 8-9 个内牙基

本可判断该品牌是国标，如只有 5-6个内牙就是非标。

非标管件的定义：配合间隙较大，管牙用手几乎能旋到底，牙少，外观明显轻

薄，非标内牙如果配合工地自己套的外牙使用也没问题，但内外牙都是非标牙不

大幅延长固化时间可能出现漏水事故

重要提示：

1 、用于未清洗油污的标准管件应适当延长固化时间再打压，环境 25 摄氏度以

上：36小时试压，环境 25至 10摄氏度：72小时后试压，环境 10摄氏度以下：96小
时后试压。

2 、用于未清洗油污的非标管件，由于管牙配合松，牙内躲藏空气，必须大幅延

长固化时间，建议固化时间：环境温度大于 25摄氏度：72 小时后试压。25至 10摄
氏度：120小时试压。10摄氏度以下：240小时后试压。

3、如果施工人员不能判断所使用的管件是否为标准管件，或使用了一部分非标

管件，为避免出现漏水事故，执行非标管件试压时间。

如何处理非标管牙出现渗漏的参考建议：

如果使用配合严重松的非标管牙在打压时出现漏点，可泄压放水，过 48小时以

上再一次通水试压，大部分漏点会自动修复，如仍有极少数漏点拆下用国标管牙替换。

本补充说明关于固化时间如果与标签，网站或其他说明有冲突，按本说明执行。

如有任何疑难问题 请致电航泰技术部 400-1516-360


